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DIN EN 10113-2 wypadl.<u nles.t.opovyy.ch stalio
podwyzszonej jakosci)
stale stopowe Czescio \fvy./sok|ej v.vy.trzy./ma’fosa |. . . i .
odpornosci na obcigzenia dynamiczne
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Rodzaj stali

Wartosci wytrzymatosciowe srednic d w mm

Witasciwosci, zastosowanie

Czesci nieznacznie obcigzone i o matych
Srednicach poddawane ulepszaniu

cieplnemu; sruby, trzienie, osie, waty, kota

zebate.

Wytrzymatos¢ na rozcigganie Gramf:a?
Skrétowe Numer gY R, N/mm?’ plastycznosci w Re Wydtuzenie prz
| materia - m N/mm2 Y ) przy
ozna -czenie fowy zerwaniu Aw %
>16 >40 >16 >40 >16 >40
<=40 <=100 <=40 <=100 <=40 <=100
Niestopowestale®
C22 1.0402 +N 410 410 210 210 25 25
C22E 1.1151 +QT 470...620 - 290 - 22 -
C25 1.0406 +N 440 440 230 230 23 23
C25E 1.1158 +QT 500...650 - 320 - 21 -
C35 1.0501 +N 520 520 270 270 19 19
C35E 1.1181 +QT 600...750 550...700 380 320 19 20
C45 1.0503 +N 580 580 305 305 16 16
CAS5E 1.1191 +QT 650...800 630...780 430 370 16 17
C60 1.0601 +N 670 670 340 340 11 11
C60E 1.1221 +QT 800...950 750...900 520 450 13 14
+N 600 600 310 310 18 18
28Mné 1.1170 +QT 700...850 650...800 490 440 15 16
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Rodzaj stali

Wartosci wytrzymatosciowe srednicd w mm

Wytrzymatos¢ na rozcigganie Gramf:a?
, Numer 1) 2 plastycznosci w Re - . ;
Skréotowe . B R N/mm Wydtuzenie przy |Wtasciwosci, zastosowanie
| materia - N/mm?2 .
ozna -czenie fow zerwaniu Aw %
y >16 >40 >16 >40 >16 >40
<=40 <=100 <=40 <=100 <=40 <=100
38Cr2 1.7003 +QT 700...850 600...750 450 350 15 17
38CrS2 1.7023
46Cr2 1.7006 +QT 800...950 650...800 550 400 14 15 L . .
46CrS2 1.7025 Czesci silniej obcigzone o wiekszych
34Cr4 1.7033 QT 800..950 700...850 590 460 14 15 s.redmcach podd.awane U|EF.>SZEmILf . _
34CrS4 1.7037 cieplnemu; watki przektadniowe, $limaki,
37Crd | 17034 +QT 850...1000 750...9000 630 510 13 14 |Kotazebate
37CrS4 1.7038
25CrMo4 | 1.7218 +QT 800...950 700...850 600 450 14 15
25CrMoS4 | 1.7213
41Cra 1.7035 +QT 900...1100 800...950 660 560 12 14
41CrS4 1.7039
. Creéai silniei obcias iekszvch
34CrMo4 1.7220 QT 900...1100 300...950 650 550 12 14 ,zesu. silniej obcigzone o wie SZYC
34CrMoS4 | 1.7226 srednicach poddawane ulepszaniu
. iepl ; waty, kota zebate, wiek
42CrMod | 1.7225 +QT 1000...1200 900...1100 750 650 11 1o |clepinemu; waly, kota zebate, wigksze
42CrMoS4 | 1.7227 odkuwki
>0CrMo4 | 1.7228 +QT 1000...1200 900...1100 780 700 10 12
51CrV4 1.8159 800 700
36CrNiMo4 | 1.7225 +QT 1000...1200 900...1100 750 650 11 12 e
34CrNiMo6 | 1.7227 Czesci b.silnie obcig -zone i o duzych sre -
3ONiCrM08 1.7228 QT 1000...1200 900..1100 780 700 10 12 dnicach poddawane ulepszaniu cieplnemu
36NiCrMo16| 1.8159 800 700
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Y B Stan obrébki: +N wyzarzona normalizujgco; +QT ulepszana cieplnie

W odniesieniu do niestopowych stali do ulepszania cieplnego kazdorazowo obowigzujg obrébki +N i +QT w wypadku stali jakosciowych i szlachetnych

2 Niestopowe stale C22, C25, C35, C45 i C60 sg stalami jakoSciowymi. Wszystkie inne gatunki wykonuje sie jako stale szlachetne.

Postac¢ wyrobow . B-blachy,tasmy; S-prety; P-profile; D-druty
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